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圆柱齿轮制造解决方案
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圆柱齿轮制造

蜗杆铣床

* 按需求 

P90WM 90 / 100* 8 280 / 330*

立式滚齿机

可按要求提供更大机床。
● 选项             + 成形铣削            ♦ 带一体化倒角 & 去毛刺单元 

工件最大直径, 
mm

最大模数, 
mm

最大轴向行程, 
mm

Genesis® 130H(iC)♦ 130 3 350
Genesis® 160HCD♦ 160 4 350
Genesis® 210H(iC)♦ 210 4 350
Genesis® 280H(CD)♦ 280 5 390
Genesis® 400H(CD)♦ 400 8 650
GP200 200 4 / 6● 250 / 440●

GP300 300 4 / 6● 250 / 440●

P400 400 / 500● 8 600
P600 600 / 800● 16 400 / 600● / 1.000●

P800 800 / 1,200● 20 / 30+ (25 / 35+) 700 / 1,000● / 1,300● / 1,600●

P1200 1,200 / 1,600● 20 / 30+ (25 / 35+) 700 / 1,000● / 1,300● / 1,600●

P1600 1,600 / 2,000● 20 / 30+ (25 / 35+) 700 / 1,000● / 1,300● / 1,600● / 2,200●

P2000 2,000 20 / 30+ (25 / 35+) 700 / 1,000● / 1,300● / 1,600● / 2,200●

P2400 2,400 / 2,800● 20 / 30+ (25 / 35+) 700 / 1,000● / 1,300● / 1,600● / 2,200

P2800 2,800 20 / 30+ (25 / 35+) 700 / 1,000● / 1,300● / 1,600● / 2,200

P3200 3,200 20 / 30+ (25 / 35+) 700 / 1,000● / 1,300● / 1,600● / 2,200●

P4000 4,000 20 / 30+ (25 / 35+) 700 / 1,000● / 1,300● / 1,600● / 2,200●

P5000 5,000 25 / 35+ 1,600 / 2,200●

P6000 6,000 25 / 35+ 1,600 / 2,200●

P8000/10000 8,000 / 10,000● 45 / 60+ 1,200 / 1,800●

Titan® 1200H 1,200 20 / 30+ (30 / 40+) 1,000 / 1,600● 

Titan® 1600H 1,600 20 / 30+ (30 / 40+) 1,000 / 1,600●

卧式滚齿机

● 选项             + 蜗杆铣削 / 成形铣削            ♦ 带一体化倒角 & 去毛刺单元 

工件最大直径, 
mm

最大模数, 
mm

最大轴向行程, 
mm

P60 80 / 120● 2.5 / 3+ 320 / 400●

P90 100 / 120● 3 / 4+ 400
P90EL 100 / 120● 3 / 4+ 800
P90CD♦ 60 / 120● 3 400
100H(iC)♦ 100 / 120● 3 / 4● 400
P210L(iC)♦ 180 4 300 / 400●

强力车齿机

按要求可提供更大直径和模数。
■  用于内齿轮             ● 选项             * 可选带一体化刃磨装置

工件最大直径, 
mm

最大模数, 
mm

最大轴向行程, 
mm

100PS 100 / 150■ 2 320
300PS* 300 4 440
400PS* 400 5 650
600PS* 600 6 650
600/800PS 800 8 / 10● 650

插齿机

可按要求提供更大机床。    ● 选项              ▲ 带液压插刀头

工件最大直径, 
mm

最大模数, 
mm

最大行程长度, 
mm

100S 100 3 30
GP200S 200 6 55 / 110●

GP300S 300 / 400● 6 55 / 110●

P500S 500 12 250
P600S 600 / 800● 8 / 12● 110 / 250●

P800S 800 / 1,200● 12 / 16▲ / 24▲ 250 / 380▲ / 650▲

P1200S 1,200 / 1,600● 12 / 16▲ / 24▲ 250 / 380▲ / 650▲

P1600S 1,600 / 2,000● 12 / 16▲ / 24▲ 250 / 380▲ / 650▲

P2000S 2,000 12 / 16▲ / 24▲ 250 / 380▲ / 650▲

P2400S 2,400 / 2,800● 12 / 16▲ / 24▲ 250 / 380▲ / 650▲

P2800S 2,800 16▲ / 24▲ 380▲ / 650▲

P3200S 3,200 16▲ / 24▲ 380▲ / 650▲

插齿机
带“电子螺旋导轨”

工件最大直径, 
mm

最大模数, 
mm

最大行程长度, 
mm

GP200ES 200 6 110
GP300ES 300 / 400● 6 110
P500ES 500 12 250
P600ES 600 / 800● 8 / 12● 110 / 250●  

P800ES 800 / 1,200● 12 250
P1200ES 1,200 / 1,600● 12 250
P1600ES 1,600 12 250

可按要求提供更大机床。    ● 选项  
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圆柱齿轮制造

剃齿机

♦  带一体化倒角& 去毛刺单元 
(C), (E) 倒角; (T), (P) 径向剃齿

工件最大直径, 
mm

最大模数, 
mm

最大面宽, 
mm

用于垂直安装工件
Genesis® 130SV 150 5 (3) 60 (40)
Genesis® 130SViC♦ 150 3 60 (40)
200SVP 200 3 40

用于水平安装工件
ZS(E)150(T) 200 5 (4) 100 (45)

(H) 可用于斜齿条

齿条铣床/磨床
铣削齿条、转向齿条、拉刀、带锯条和特殊廓形

最大模数, 
mm

最大宽度
 直/斜, mm

最大螺旋角 
度数

最大长度,
mm

640RM 5 230 - 640
1500RM(H) 8 300 / 200 +/- 30 1,500
2000RM(H) 18 350 +/- 30 2,000
2500RM(H) 18 350 +/- 30 2,500
2000RMP(H) 12 300 / 200 +/- 30 2,000
850RMS 3 100 +/- 30 850
2000RGP 12 300 / 200 +/- 30 2,000

成型磨齿机

可按要求提供更大机床。
● 选项              
■ 手动上料

工件最大直径, 
mm

最大成型深度, 
mm

最大轴向行程, 
mm

P90G 100 / 125■ 8 220
P400G 400 35 / 45● 400 / 600●

P600G 600 35 / 45● / 55● / 80● 400 / 600● / 1,000●

P600/800G 800 / 1,000● 35 / 45● / 55● / 80● 400 / 600● / 1,000●

1200G 1,250 35 / 45● / 55● / 80● 1,300
Titan® 1200G 1,200 100 1,000 / 1,600●

Titan® 1600G 1,600 100 1,000 / 1,600●

P1600G 1,600 80 / 120● 1,000 / 1,300● / 1,600●

P2000G 2,000 80 / 120● 1,000 / 1,300● / 1,600●

P2400G 2,400 80 / 120● 1,000 / 1,300● / 1,600● / 2,200●

P2800G 2,800 80 / 120● 1,000 / 1,300● / 1,600● / 2,200●

P3200G 3,200 80 / 120● 1,000 / 1,300● / 1,600● / 2,200●

P4000G 4,000 80 / 120● 1,000 / 1,300● / 1,600● / 2,200●

P5000G 5,000 80 / 120● 1,000 / 1,300● / 1,600● / 2,200●

螺纹砂轮磨床

■ 手动上料

工件最大直径, 
mm

模数范围, 
mm

最大轴向行程, 
mm

P90G 100 / 125■ 3 220
Genesis®  200GX 10 - 200 0.5 - 4 350
Genesis®  260GX 30 - 260 1 - 4 350
300TWG 300 0.5 - 5 440

珩齿机
工件最大直径, 

mm
最大模数, 

mm
工件最大长度, 

mm
260HMX 270 6 650
260HMS 270 6 450

剃刀磨床
工件最大直径, 

mm
模数范围, 

mm
最大面宽, 

mm
410SCG 400 0.6 - 14 75
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齿轮组合加工 齿轮检测系统

齿轮组合制造 
一次调整进行车削、滚齿、钻削、倒角和去毛刺操作

* 车削 

工件最大直径, 
mm

最大模数, 
mm

最大轴向行程,
mm

Agilus® 180TH 180 3 500 / 600*

工序内齿轮检测 (激光)
工件最大直径, 

mm
模数范围,

mm
工件最大重量, 

kg
GRSL 250 0.4 - 7.2 6.8

作为单独或完全一体化的解决方案提供 (HFC 硬齿面精加工系统)

闭环
格里森的闭环功能在锥齿轮生产中已经运用多年，是格里森在2015
年为圆柱齿轮而开发。闭环用于在计量和加工机床之间进行测量数
据交换，是格里森齿轮计量系统标准配置的组成部分。

适用于大型锥齿轮和圆柱齿轮的格里森
赫勒五轴加工中心

工件最大直径, 
mm

小轮轴最大长度, 
mm

工作台/托盘尺寸, 
mm

FP系列–五轴加工中心带托盘更换装置
FP6000 1,000 - 630 x 630
FP8000 1,250 - 800 x 800
FP10000 1,400 1,350 1,000 x 1,000
FP14000 1,400 1,550 1,000 x 1,000
FP16000 2,000 - 1,250 x 1,600

FT系列–五轴加工中心带工作台装料功能
FT6000 1,580 1,200 Ø 1,000
FT8000 1,810 1,500 Ø 1,200
FT16000 2,500 2,000 Ø 1,300

 CP系列–五轴加工中心带高速车削工作台及托盘更换装置
CP6000 1,000 - 630 x 630
CP8000 1,250 - 800 x 800
CP10000 1,400 1,350 1,000 x 1,000

CT系列–五轴加工中心带高速车削工作台及工作台装料功能
CT6000 1,580 1,200 Ø 1,000
CT8000 1,810 1,500 Ø 1,200

分析型齿轮检测系统

■ 用于生产环境的P版              ● 可选              
* 按需提供其他尺寸

工件最大直径, 
mm

模数范围,
mm

中心距, 
mm

Z轴行程,
mm

175GMS® 175 0.2● / 0.4 - 6.35 380 305
300GMS® nano 300 0.2● / 0.4 - 18 500* 450*
300GMSP® nano■ 300 0.2● / 0.4 - 18 450* 450*
350GMS® 350 0.3 - 18 650* 450*
475GMS® 475 0.4 - 18 650* 450*
475GMSP®■ 475 0.4 - 18 650* 450*
650GMS® 650 0.5 - 22 1,000* 600*
850GMS® 850 0.5 - 22 1,300* 1,000*
1000GMS® 1,000 0.5 - 22 1,300* 1,000*
1300GMS® 1,300 0.5 - 22 1,300* 1,300*
1500GMS® 1,500 0.5 - 32 1,300* 1,000*
2000GMS® 2,000 0.8 - 32 2,000* 1,200*
3000GMS® 3,000 0.8 - 32 2,000* 1,200* 

基于激光技术的分析型齿轮检测技术
工件最大直径, 

mm
模数范围,

mm
中心距*, 

mm
Z轴行程,

mm
300GMSL 300 0.2● / 0.4 - 18 500 450
500GMSL 500 0.2● / 0.4 - 12 1,000 600

* 按需提供其他尺寸                 ● 可选
对于较大体型机床的激光测量功能，请咨询工厂。
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LeCount® 膨胀芯轴
LeCount® 膨胀芯轴在零件内径上胀紧，是检测顶尖之间的理想方式。

▪  膨胀范围  0.38 - 25.4 mm.

▪  整体膨胀范围的精确性 
0.0025 mm 或更佳.

齿轮检测系统

双齿面齿轮滚动系统
工件直径范围, 

mm
模数范围,  
mm 内部

工件最大重量, 
kg

GRS2 254 0.4 - 2.5 6.8
GRS2 重型 304.8 1-10 22.7

跨棒距检具
外部测量范围, 

mm
内部测量范围, 

mm
模数径节范围, 

mm
DOP160 0 - 160 38 - 160 0.4 - 2.5
DOP320 0 - 320 38 - 320 0.4 - 2.5

▪  标准尺寸范围从  
6.35 mm 至  177.8 mm.

▪  方便装卸.

自动化解决方案

AR 系列- 适应性、灵活性强的机械手装卸料
最大有效载荷, 

kg
零件最大装卸重量, 

kg
70AR 7 4.9
120AR 12 8.4
250AR 25 18
700AR 70 49
2700AR 270 150

ARC 系列-高度通用的小车装载自动化，装载容量更大
托盘/蓝筐最大尺寸, 

mm
最大有效载荷,  

kg
零件最大装卸重量,

kg
70ARC 500 x 700 7 4.9
120ARC 500 x 700 12 8.4
250ARC 500 x 700 25 18

ARD 系列- 紧凑、快速、高效的抽屉式 装载自动化
最大抽屉尺寸,  

mm
最大有效载荷,  

kg
零件最大装卸重量, 

kg
70ARD 600 x 600 7 4.9
120ARD 600 x 600 12 8.4

ARP 系列-托盘装卸自动化
托架最大尺寸,

 mm
最大有效载荷, 

kg
零件最大装卸重量, 

kg
托架最大装卸重量, 

kg
70ARP 500 x 700 7 4.9 49
120ARP 500 x 700 12 8.4 49

所有型号的可选项都包括前、后过程一体化，含精加工、装配、清洁、检验和打标。

可根据要求，提供较大零件的装卸系统。
可按需定制解决方案。
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工件夹具解决方案

单角收缩夹头
收缩夹头系统设计成以一个
小齿轮或齿轮手柄轴承直径
进行定心和夹紧。

Vers-Grip® 芯轴
收缩夹头系统设计成以两个
小齿轮或齿轮手柄轴承直径
进行同步定心和夹紧。

单角膨胀夹头
膨胀夹头系统设计成以一个
小齿轮或齿轮内孔轴承直径
进行同步定心和夹紧。

浮动夹头-小齿轮解决方案
收缩夹头系统设计成以一个
小齿轮或齿轮手柄轴承直径
进行定心和夹紧。

分段夹头
标准夹头配置包括从 20 毫
米  (0.781”) 至 100 毫米
(3.937”)范围的内孔。

Uni-Spand® 芯轴-中小型
齿轮
膨胀弹簧夹紧系统适用于中
小型圆柱齿轮应用。

X-Pandisk®  
大型齿轮夹紧
膨胀弹簧夹紧系统适用于大
型圆柱齿轮应用。

节线工装
把齿轮或小齿轮设计为在其
齿轮节径上定位的一种工
装，用于重新确定轴向和径
向轴承表面。

Iso-Spand®

膨胀夹头系统设计为仅仅以
齿轮内孔进行定心和夹紧。
常用于行星小齿轮应用。

双角膨胀夹头 
膨胀夹头系统设计成以一个
小齿轮或齿轮内孔轴承直径
进行定心和夹紧。

齿轮制造刀具

滚刀

▪  孔式或柄式滚刀，由高速钢和
整体硬质合金制成。

▪  采用PVD涂层。

▪  模数大小从0.3mm (DP85) 开
始到40mm (DP 0.635)。

Chamfer Hobs

▪  可根据要求提供模块范围。

▪  齿轮倒角切削。

▪  用于一个或多个齿轮。

倒棱及去毛刺刀具

▪  模数范围 0.8 - 5.0 mm。

▪  用于湿式和干式加工。

▪  可选倒角形状和尺寸。

▪  一体化抛光功能。

▪  专利可调整的抛光轮可使螺旋
角适应工件。

强力车齿刀具

▪  用于内、外齿轮和轴。

▪  PM 及整体硬质合金。

▪  镶硬质合金刀片的刀具。

▪  强力切削采用高性能涂层。

镶齿滚刀及铣刀
采用整体硬质合金镶嵌刀具，
内、外传动装置应用可达到最
佳的准确性和效率。

插齿刀

▪  高速钢制插齿刀按盘式、孔式
和柄式设计。

▪  标准模数范围: 0.5-16.0 mm.

剃齿刀

▪  用于内、外齿轮。

▪  适用于所有剃齿方式。

▪  模数范围0.5-17mm。

▪  刀具最大宽度50 mm。

▪  剃齿刀锯齿采用Opti-Edge®，
以提高刀具寿命

珩磨刀具

▪  内齿陶瓷珩磨环采用高质量的 
Opti-Form®。

▪  高精度金刚石标准修整齿轮和
滚轮。

▪  多次重镀金刚石修整刀具。

磨削刀具

▪  成型及螺纹砂轮。

▪  蜗杆砂轮抛光。

▪  可重镀 CBN 砂轮。

▪  修整刀具。

▪  重镀服务。

标准齿轮

▪  用于双齿面和单齿面测试的高
质量标准齿轮。

▪  模数范围 0.3-16 mm。

▪  按DIN 3970 或客户要求设计。

▪  针对应用的专用涂层，提高使
用寿命。

刀具服务
格里森提供最全面的滚刀、插
刀、剃刀硬齿面精加工刀具和
测量设备的翻新服务。扫描电
子码在线提出刀具要求。
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Gear Manufacturing Tools

Hobs
▪  Bore or shank-type hobs, made 

of high-speed steel and solid 
carbide.

▪  Coated with PVD coatings. 
▪  Starting at module size 0.3 mm 

(DP 85) up to module 40 mm 
(DP 0.635).

Chamfer Rolling and 
Deburring Tools
▪ Module range 0.8 - 5.0 mm. 
▪ For wet and dry machining.
▪  Chamfer shapes and sizes 

selectable.
▪ Integrated burnishing feature.
▪  Patented adjustable burnishing 

gear to adapt helix angle to 
workpiece.

Power Skiving Cutters
▪  For gears and shafts, internal 

and external.
▪ PM and solid carbide.
▪  Cutters with inserted carbide  

inserts.
▪  Slimline cutters with stick 

blades for soft and hard  
machining.

Inserted Blade Hobs and 
Milling Cutters
Solid and carbide inserted tools 
for highest accuracy and  
efficiency in internal and external 
gearing applications.

Shaper Cutters
▪  High-speed steel shaper cutters 

in disk, bore and shank-type 
designs.

▪  Standard module range:  
0.5-16.0 mm.

▪  Wafer® Technology  
for quick change and eliminate  
the need for size adjustment.

 

Shaving Cutters
▪ For external and internal gears.
▪ For all shaving methods.
▪ Module range 0.5 -17 mm.
▪ Cutter width up to 50 mm.
▪  Shaving Cutter Serration with  

Opti-Edge® for higher tool life.

Honing Tools
▪  Internally toothed ceramic 

honing rings in high quality Opti-
Form®.

▪  High-precision diamond master 
dressing gears and rolls.

▪  Multiple replating of diamond 
dressing tools.

Grinding Tools
▪  Profile and threaded grinding 

wheels.
▪  Polish grinding worms.
▪  Replatable CBN grinding wheels.
▪  Dressing tools.
▪  Replating services.

Master Gears
▪  High quality master gears for 

double- and single-flank testing.
▪  Module range from 0,3 – 16 mm.
▪  Design acc. DIN 3970 or  

customer request
▪  Achievable up to quality 3
▪  Star Coating for live improvement

Tool Services
Gleason offers the most 
comprehensive range of 
reconditioning services for hobs, 
shaper cutters, shaving cutters 
hard finishing tools and  
measuring equipment. 
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Spannzangen - Vorrichtungen
Spannzangensystem zum Spannen 
an einem Lagersitz des Wellen- 
oder Tellerrad-Schaftdurchmessers.

Vers Grip® Doppelspannung
Spannsystem zum gleichzeitigen 
Zentrieren und Spannen an zwei 
Lagersitzen für eine simultane 
Zentrierung.

Spreizbuchsen - Vorrichtungen
Spannsystem mit Spreizspannhülse 
zum Zentrieren und Spannen an 
einem Durchmesser.

Schwimmende Spannsegmente 
(Segmentspannzangen)
Spannsystem mit einzelnen 
Spannsegmenten zum Zentrieren 
und Spannen an einem 
Durchmesser.

Segmentspreizbuchsen
Ein standardisiertes Spannsystem 
für Räder mit Spanndurchmesser 
von 18-100 mm. Größere Spann-
durchmesser bis 400 mm möglich.

Uni-Spand® Spannaufnahmen 
für kleine bis mittelgroße 
Verzahnungen
Spannsystem mit 
Zentrierspannscheibe für kleine 
bis mittelgroße Kegel- und 
Zylinderradanwendungen. 

X-Pandisk® Spannsystem für 
große Zahnräder
Für mittlere bis große Kegelrad-
und Zylindrische Verzahnungen. 

Teilkreis-Spannaufnahmen
Spannaufnahme zur Zentrierung 
eines Tellerrades bzw. Ritzels im 
Teilkreis für die Bearbeitung der 
Axial- und Radiallagerflächen. 

Iso-Spand® Spreizbuchsen
Spreizbuchse mit mechanischer 
Spreizfunktion, die das Werkstück 
nur in der Bohrung zentriert und 
spannt. Für die Bearbeitung 
von kleinen Zylinderrädern, zum 
Beispiel für Planetenritzel. 

Doppelwinkel- Spreizbuchsen
Spannsystem mit Spreizfunktion, zur 
Spannung des Werkstücks an einem 
oder mehreren Durchmessern.

Stirnmitnehmer
Klemmen der Stirnfläche mit Druck 
nach unten durch den Gegenhalter. 
Für Anwendungen, bei denen her-
kömmliche Spannmethoden nicht 
möglich sind.

Quik-Flex® Plus – Modulares 
Schnellwechselsystem
Modulares, werkzeugloses und 
präzises Spannsystem. Quik-Flex® 
Plus reduziert die Vorrichtungsrüstzeit 
auf 30 Sekunden oder weniger.

Modulare Spannsysteme 
für Bohrungsteile mit 
Außenverzahnung
Die Aufspannung wurde so konzipiert, 
dass sie schnell installiert und 
gerüstet werden kann - anpassbar an 
verschiedene Getriebeanwendungen.

Modulare Schnellwechsel-
Spannsysteme für Bohrungsteile 
mit Innenverzahnung
Modulares Spannsystem zum 
Zentrieren und Spannen am 
Außendurchmesser. Mit integrierter 
Sicherheitseinrichtung zum Schutz 
der Spannhülse.

Hydraulische Spannvorrichtungen
Hydraulisch expandierende und 
kontrahierende Spannsysteme 
als Alternative zu herkömmlichen 
mechanischen Spannvorrichtungen.

Nullpunktspannsystem für große 
Zahnräder
Palettenspannsystem zum Spannen 
und Zentrieren von großen 
Werkstücken.

Härtevorrichtungen
Härtevorrichtungen werden 
verwendet,  um beim Härteprozess 
und anschließendem  Abschrecken 
mittels Öl,  ein Verformen der 
Werkstücke zu verhindern.

Werkstück-Spannmittel
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摩擦驱动夹具/刀口驱动
夹具 
端面夹紧/驱动系统，采用
尾座下行压力，适用于常规
方法无法夹紧的应用。

Quik-Flex Plus   
模块化快换式工件夹具系统
模块化、无需工具安装和极
为精确的工件夹紧解决方
案。Quik-Flex® Plus 把圆柱
齿轮和小齿轮换型时间减少
到仅仅30秒时间或者更短。

外齿轮模块孔夹紧 
夹具设计可快速进行安装和
拆卸，采用先进的无需工具
安装的模块化技术，适应不
同的齿轮加工应用。

内齿轮模块孔快速更换
收缩夹头系统设计成以一个
齿轮外 轴承直径进行定心和
夹紧。模块按 各种尺寸设
计，设计已融入零件定 位夹
头的安全性。

液压夹具
液压膨胀和压缩夹具系统可
以用作替代传统的机械夹紧
装置。

大型齿轮零点夹紧系统
托盘定心和零件夹紧系统。

淬火夹具
用于在快速冷却过程中定位
并容置加热齿轮或小齿轮的
一种工装，利用油温控制来
控制坯料变形。

工件夹具解决方案 齿轮开发及闭环制造

KISSsys® 能让用户对完整的齿轮单元
和传动系统进行建模。 KISSsys 集合
了运动学分析、3D 图形和用户定义的
图表和对话框，允许用户通过一次运行
进行系统级别的评估，同时又能考虑

到齿轮箱单个部件之间的相 互影响。
目前，软件具备系统可靠性、载荷谱
计算、效率及热平衡评估和模态分析
功能等。

KISSsys 传动系统设计和模拟

KISSsoft 齿轮和传动元件设计软件
KISSsoft® 能迅速、准确地进行强度计
算，并提供详细的文档，包括安全要
素和使用寿命值。KISSsoft 通过接口
完成与所有标准CAD程序以及 FE计算
的连接。

KISSsoft AG 为不同领域的工程师和设
计师开发设计软件：无论是否为制造缆
车系统、建筑设备用齿轮、一级方程式
赛车变速箱还是火星探测器

使用的微型齿轮。KISSsoft在和有效标
准 (DIN, ISO, AGMA) 一起使用时，可
作为一种快速、高质量的工具，对传动
元件进行尺寸计算、计算结果评估、部
件强度确认，以及安全要素和使用寿命
值记录。
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全球服务 塑料齿轮解决方案

格里森塑料齿轮 –精密齿轮的发源之地

定制模压齿轮的解决方案采用 
KISSsoft 齿轮设计软件，能使齿轮啮
合达到最平顺、最安静的状态。

针对特定应用的设计
定制齿轮的齿形根据特定要求而制，
包括高温、       大转矩、低噪音和最
小间隙。

材料选择
齿轮设计服务包括材料选择和模压加
工建议。

从金属齿轮到塑料齿轮的设计转变
从金属齿轮到塑料齿轮的转变能使许多
应用变得 更加高效和简单。我们来帮
您实行转变。 

高质量齿轮

▪  最新的齿轮检测能力可确保齿轮质量
达到最佳水平。

▪ 齿轮检测具备触觉式检验和激光扫描
 功能。

▪  双齿面测试。

▪  双齿面测试功能包括滚动测试、使用
台架工装的测试及产品审核。

▪   光学测量 精确的光学测量是对接触式
测量的补充。

▪  塑料齿轮 设有质量等级。我们可以根
据普通齿轮的质量标准来设计和生产
塑料齿轮。

模压加工解决方案
格里森塑料齿轮提供单腔和多腔的模压
加工解决方案，包括我们专有的无焊缝
线技术，使齿轮更加坚固、耐用。

齿轮更坚固、耐用
格里森塑料齿轮专有的无焊缝线技术，
能使齿轮更加坚固、耐用，适用于能发
挥塑料齿轮最大功能的应用。

单个齿轮或变速箱总成组件
我们提供单个塑料齿轮或变速箱总成组
件，以作为样件或批量生产。

严格应用的解决方案 
在许多不同的行业和应用都能看到格里
森塑料齿轮解决方案的运用，包括电子
传动装置和汽车执行机构、电动工具齿
轮、无人机、机器人、电子元件及齿轮
传动的医疗应用。 

服务项目
我们的目标是使您的机床保持最佳性
能，能够防患于未然，避免发生计划
外的停机时间。格里森服务团队最了
解格里森机床，能提供全方位、公认
的服务。

原厂备件性能更好
由于格里森原厂备件质量经过测试，可
靠性极高，因此才能保证您的格里森机
床达到最佳性能和寿命。我们从全球备
件库存点提供超过十万种不同的备件。

格里森 学院培训
格里森学院提供业界最广泛的培训课
程，涵盖全系列的锥齿、圆柱、自动
化、计量以及齿轮和变速器设计的课
题。此外，我们还举办研讨会、网络研
讨会和在线培训。有关课程的详细内
容，请登录gleason.com/training。

现代化改造项目
格里森服务提供机床现代化改造的模块
包。您可以根据自身的需求，从不同级
别的解决方案中进行选择：机械部件再
制造、自动化系统更新、控制系统升级
或机床整体改造等。

电子码机床服务
使用电子码机床服务，处理有关格里森
机床的在线服务请求。因所有相关的数
据都可以使用 ，您能从即时有效的支
持中获益。

原厂配件
原厂配件包括几何检测套组、移动式设
置工作台、格里森 Connect® 连接盒
改装工具包，以及扩大远程通信可能性
的格里森连接+增强现实支持。

格里森指纹技术
指纹技术能自动、及时地比较机床状
态，以便进行连续诊断，从而采取主动
式服务措施。

生产支持
我们帮助设计和评估所有类型的锥齿
轮和圆柱齿轮，以提高其制造性和功
能性。

由格里森专业的齿轮服务团队支持样件
开发以及性能评估，并进一步改进制造
工艺。我们协助您进行批产前和小批量
的试生产。

gTools 工具软件 
gTools 工具软件可实现刀具、机床和
翻新装置的无缝通讯, 使客户的工装管
理智能化。 gTools 减少了设置时间，
同时可最大限度地减少操作失误。提供
了在使用、仓储和翻新期间跟踪和优化
整体刀具寿命的数据和方法。
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