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シリンドリカルギヤソリューション
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シリンドリカルギヤソリューション

横型ウォームミリング盤

* オプション

P90WM 90 / 100* 8 280 / 330*

縦型ホブ盤

上記を超える大型機を要望の場合はご相談承ります。
● オプション             + プロファイルミリング              ♦ 一体型面取り･バリ取りユニット搭載

最大ワーク外径
単位：mm

最大モジュール
単位：mm

軸方向最大移動範囲 　
単位：mm

Genesis® 130H(iC)♦ 130 3 350
Genesis® 160HCD♦ 160 4 350
Genesis® 210H(iC)♦ 210 4 350
Genesis® 280H(CD)♦ 280 5 390
Genesis® 400H(CD)♦ 400 8 650
GP200 200 4 / 6● 250 / 440●

GP300 300 4 / 6● 250 / 440●

P400 400 / 500● 8 600
P600 600 / 800● 16 400 / 600● / 1.000●

P800 800 / 1,200● 20 / 30+ (25 / 35+) 700 / 1,000● / 1,300● / 1,600●

P1200 1,200 / 1,600● 20 / 30+ (25 / 35+) 700 / 1,000● / 1,300● / 1,600●

P1600 1,600 / 2,000● 20 / 30+ (25 / 35+) 700 / 1,000● / 1,300● / 1,600● / 2,200●

P2000 2,000 20 / 30+ (25 / 35+) 700 / 1,000● / 1,300● / 1,600● / 2,200●

P2400 2,400 / 2,800● 20 / 30+ (25 / 35+) 700 / 1,000● / 1,300● / 1,600● / 2,200

P2800 2,800 20 / 30+ (25 / 35+) 700 / 1,000● / 1,300● / 1,600● / 2,200

P3200 3,200 20 / 30+ (25 / 35+) 700 / 1,000● / 1,300● / 1,600● / 2,200●

P4000 4,000 20 / 30+ (25 / 35+) 700 / 1,000● / 1,300● / 1,600● / 2,200●

P5000 5,000 25 / 35+ 1,600 / 2,200●

P6000 6,000 25 / 35+ 1,600 / 2,200●

P8000/10000 8,000 / 10,000● 45 / 60+ 1,200 / 1,800●

Titan® 1200H 1,200 20 / 30+ (30 / 40+) 1,000 / 1,600● 

Titan® 1600H 1,600 20 / 30+ (30 / 40+) 1,000 / 1,600●

横型ホブ盤

● オプション         + ウォームミリング/プロファイルミリング        ♦ 一体型面取り･バリ取りユニット搭載時

最大ワーク外径
単位：mm

最大モジュール
単位：mm

軸方向最大移動範囲 　
単位：mm

P60 80 / 120● 2.5 / 3+ 320 / 400●

P90 100 / 120● 3 / 4+ 400
P90EL 100 / 120● 3 / 4+ 800
P90CD♦ 60 / 120● 3 400
100H(iC)♦ 100 / 120● 3 / 4● 400
P210L(iC)♦ 180 4 300 / 400●

パワースカイビング

上記を超える大型機を要望の場合はご相談承ります。 
■  内歯車向け             ● オプション             * オプションで内蔵型再研磨ユニット搭載可 

最大ワーク外径
単位：mm

最大モジュール
単位：mm

軸方向最大移動範囲 　
単位：mm

100PS 100 / 150■ 2 320
300PS* 300 4 440
400PS* 400 5 650
600PS* 600 6 650
600/800PS 800 8 / 10● 650

ギヤシェーパー

上記を超える大型機を要望の場合はご相談承ります。     ● オプション    ▲ 油圧式シェーピングヘッド搭載時

最大ワーク外径
単位：mm

最大モジュール
単位：mm

最大ストローク長
単位：mm

100S 100 3 30
GP200S 200 6 55 / 110●

GP300S 300 / 400● 6 55 / 110●

P500S 500 12 250
P600S 600 / 800● 8 / 12● 110 / 250●

P800S 800 / 1,200● 12 / 16▲ / 24▲ 250 / 380▲ / 650▲

P1200S 1,200 / 1,600● 12 / 16▲ / 24▲ 250 / 380▲ / 650▲

P1600S 1,600 / 2,000● 12 / 16▲ / 24▲ 250 / 380▲ / 650▲

P2000S 2,000 12 / 16▲ / 24▲ 250 / 380▲ / 650▲

P2400S 2,400 / 2,800● 12 / 16▲ / 24▲ 250 / 380▲ / 650▲

P2800S 2,800 16▲ / 24▲ 380▲ / 650▲

P3200S 3,200 16▲ / 24▲ 380▲ / 650▲

ESギヤシェーパー
”エレクトリックヘリカルガイド”搭載型

最大ワーク外径
単位：mm

最大モジュール
単位：mm

最大ストローク長
単位：mm

GP200ES 200 6 110
GP300ES 300 / 400● 6 110
P500ES 500 12 250
P600ES 600 / 800● 8 / 12● 110 / 250●  

P800ES 800 / 1,200● 12 250
P1200ES 1,200 / 1,600● 12 250
P1600ES 1,600 12 250

上記を超える大型機を要望の場合はご相談承ります。             ● オプション
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シリンドリカルギヤソリューション

シェービング盤

♦ 面取り･バリ取りユニット内蔵 (C),(E) 面取り内蔵
(T),(P) プランジシェービング

最大ワーク外径
単位：mm

最大モジュール
単位：mm

最大歯幅
単位：mm

垂直ワークスピンドル搭載型
Genesis® 130SV 150 5 (3) 60 (40)
Genesis® 130SViC♦ 150 3 60 (40)
200SVP 200 3 40

水平ワークスピンドル搭載型
ZS(E)150(T) 200 5 (4) 100 (45)

(H) ヘリカルラック向けオプション

ラック歯切/歯研盤
ラック、ステアリングラック、ブローチ、バンドソーブレード、特殊形状ラックの加工用

 最大モジュール       
単位：mm

最大加工幅
単位：mm

最大ねじれ角
単位：度

最大ラック長
単位：mm

640RM 5 230 - 640
1500RM(H) 8 300 / 200 +/- 30 1,500
2000RM(H) 18 350 +/- 30 2,000
2500RM(H) 18 350 +/- 30 2,500
2000RMP(H) 12 300 / 200 +/- 30 2,000
850RMS 3 100 +/- 30 850
2000RGP 12 300 / 200 +/- 30 2,000

プロファイル研削盤 (成形)

記を超える大型機を要望の場合はご相談承ります。
● オプション              
■ 手動ローディング

最大ワーク外径
単位：mm

最大プロファイル
深さ 単位：mm

軸方向最大移動範囲 　
単位：mm

P90G 100 / 125■ 8 220
P400G 400 35 / 45● 400 / 600●

P600G 600 35 / 45● / 55● / 80● 400 / 600● / 1,000●

P600/800G 800 / 1,000● 35 / 45● / 55● / 80● 400 / 600● / 1,000●

1200G 1,250 35 / 45● / 55● / 80● 1,300
Titan® 1200G 1,200 100 1,000 / 1,600●

Titan® 1600G 1,600 100 1,000 / 1,600●

P1600G 1,600 80 / 120● 1,000 / 1,300● / 1,600●

P2000G 2,000 80 / 120● 1,000 / 1,300● / 1,600●

P2400G 2,400 80 / 120● 1,000 / 1,300● / 1,600● / 2,200●

P2800G 2,800 80 / 120● 1,000 / 1,300● / 1,600● / 2,200●

P3200G 3,200 80 / 120● 1,000 / 1,300● / 1,600● / 2,200●

P4000G 4,000 80 / 120● 1,000 / 1,300● / 1,600● / 2,200●

P5000G 5,000 80 / 120● 1,000 / 1,300● / 1,600● / 2,200●

P6000G 6,000 80 / 120● 1,000 / 1,300● / 1,600● / 2,200●

ねじ状歯車研削盤 （創成)

■ 手動ローディング

最大ワーク外径
単位：mm

モジュール範囲
単位：mm

軸方向最大移動範囲 　
単位：mm

P90G 100 / 125■ 3 220
Genesis®  200GX 10 - 200 0.5 - 4 350
Genesis®  260GX 30 - 260 1 - 4 350
300TWG 300 0.5 - 5 440

ギヤホーニング盤
最大ワーク外径

単位：mm
モジュール範囲

単位：mm
最大ワーク全長

単位：mm
260HMX 270 6 650
260HMS 270 6 450

シェービングカッター研削盤
最大ワーク外径

単位：mm
モジュール範囲

単位：mm
最大歯幅
単位：mm

410SCG 400 0.6 - 14 75
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歯車測定機

複合加工ソリューション 測定ソリューション

複合加工機 
ホブ切りと同じセットアップでターニング、ドリル、ミリング、面取り/バリ取り工程が可能です。

* ターニング 

最大ワーク外径
単位：mm

最大モジュール
単位：mm

軸方向最大移動範囲 　
単位：mm

Agilus® 180TH 180 3 500 / 600*

大型シリンドリカル･ベベルギヤ用 
Gleason-HELLER 5軸マシニングセンタ

最大ワーク外径
単位：mm

最大ピニオン長
単位：mm

パレットサイズ
単位：mm

FPシリーズ　パレットチェンジャー搭載5軸マシニングセンタ
FP6000 1,000 - 630 x 630
FP8000 1,250 - 800 x 800
FP10000 1,400 1,350 1,000 x 1,000
FP14000 1,400 1,550 1,000 x 1,000
FP16000 2,000 - 1,250 x 1,600

 FTシリーズ　テーブルローダー搭載5軸マシニングセンタ
FT6000 1,580 1,200 Ø 1,000
FT8000 1,810 1,500 Ø 1,200
FT16000 2,500 2,000 Ø 1,300

CPシリーズ  パレットチェンジャー搭載旋回テーブル式5軸マシニングセンタ
CP6000 1,000 - 630 x 630
CP8000 1,250 - 800 x 800
CP10000 1,400 1,350 1,000 x 1,000

 CTシリーズ　テーブルローダー搭載旋回テーブル式5軸マシニングセンタ
CT6000 1,580 1,200 Ø 1,000
CT8000 1,810 1,500 Ø 1,200

■ 生産現場向けPバージョン  
* その他の寸法をご要望の場合はご相談承ります。 
● オプション

最大ワーク外径
単位：mm

モジュール範囲
単位：mm

最大ワーク長さ
単位：mm

最大Z軸移動量
単位：mm

175GMS 175 0.2● / 0.4 - 6.35 380 305
300GMS nano 300 0.2● / 0.4 - 18 500* 450*
300GMSP nano■ 300 0.2● / 0.4 - 18 500* 450*
350GMS 350 0.3 - 18 650* 450*
475GMS 475 0.4 - 18 650* 450*
475GMSP■ 475 0.4 - 18 650* 450*
650GMS 650 0.5 - 22 1,000* 600*
850GMS 850 0.5 - 22 1,300* 1,000*
1000GMS 1,000 0.5 - 22 1,300* 1,000*
1300GMS 1,300 0.5 - 22 1,300* 1,300*
1500GMS 1,500 0.5 - 32 1,300* 1,000*
2000GMS 2,000 0.8 - 32 2,000* 1,200*
3000GMS 3,000 0.8 - 32 2,000* 1,200* 

レーザーテクノロジー搭載ロールテスター
　最大ワーク外径 　    

単位：mm
モジュール範囲

単位：mm
最大ワーク重量

単位：kg
GRSL 250 0.4 - 7.2 6.8

単独機械でのご使用またはHFCによる機能完全統合オプションが利用可能です。

クローズドループ
グリーソンのクローズドループ機能は、長年にわたるベベルギヤ生産での実績を経
て、2015年にシリンドリカルギヤにも適用されました。クローズドループは、測定で
得られた形状データから計算された最適な補正値を自動で加工機にフィードバック
することができます。

レーザーテクノロジー搭載マルチセンサー測定機
最大ワーク外径

単位：mm
モジュール範囲

単位：mm
最大ワーク長さ

単位：mm
最大Z軸移動量

単位：mm
300GMSL 300 0.2● / 0.4 - 18 500 450
500GMSL 500 0.2● / 0.4 - 12 1,000 600

* その他の寸法をご要望の場合はご相談承ります。           ● オプション
大型機によるレーザー測定のご要望については弊社営業までご相談ください。
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オートメーションソリューション

すべてのモデルで、部品洗浄、仕上げ加工、バリ取り、検査、マーキングなどの二次作業用の追加機器を簡単に
オートメーションシステムに組み込むことが可能です。

大型ワークのハンドリングシステム、ご要望に応じてのカスタマイズに 
ついてもご相談承ります。

ARシリーズ – フレキシブルなロボットマテリアルハンドリング

最大可搬重量
単位：kg

最大ワーク重量
単位：kg

70AR 7 4.9
120AR 12 8.4
250AR 25 18
700AR 70 49
2700AR 270 150

ARCシリーズ - 大容量カートロードオートメーション

最大トレーサイズ
単位：mm

最大可搬重量
単位：kg

最大ワーク重量
単位：kg

70ARC 500 x 700 7 4.9
120ARC 500 x 700 12 8.4
250ARC 500 x 700 25 18

ARDシリーズ - コンパクトなドロワー式オートメーション

ローダーサイズ
単位：mm

最大可搬重量
単位：kg

最大ワーク重量
単位：kg

70ARD 600 x 600 7 4.9
120ARD 600 x 600 12 8.4

 ARPシリーズ - パレットローディングオートメーション

最大トレーサイズ
単位:mm

最大可搬
重量

単位：kg

最大重量
(ワーク)
単位：kg

最大ワーク重量
(トレー)
単位：kg

70ARP 500 x 700 7 4.9 49
120ARP 500 x 700 12 8.4 49

LeCount® 拡張式マンドレル
拡張式マンドレルはワークの内径を保持し、両センタークランプでの検査に最適です。
▪  拡張範囲：0.38～25.4 mm

▪  精度：0.0025mmTIR以下

測定ソリューション

ダブルフランクギヤロールチェッカー
最大ワーク外径

単位：mm
モジュール範囲

単位：mm
最大ワーク重量

単位：kg
GRS2 254 0.4 - 2.5 6.8
GRS2 ヘビーデューティ 304.8 1-10 22.7

オーバーピン寸法ゲージ
測定外径　
単位：mm

測定内径
単位：mm

モジュール径ピッチ
単位：mm

DOP160 0 - 160 38 - 160 0.4 - 2.5
DOP320 0 - 320 38 - 320 0.4 - 2.5

▪  6.35 mm～177.8 mmの標準ラインナップ
▪  容易なローディング
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ツーリングソリューション

シングルアングルコレットシングルアングルコレット
ギヤ･ピニオンを1箇所の基
準外径で芯出し･クランプす
るコレットシステムです。

Vers-Grip® 
ギヤ･ピニオンを2箇所の基
準外径で芯出し･クランプす
るコレットシステムです。

拡張式シングルアングルコ拡張式シングルアングルコ
レットレット
ギヤ･ピニオンを1箇所の基
準内径で芯出し･クランプす
る拡張式コレットシステム
です。

フローティング・ラグフローティング・ラグ
ピニオン用ソリューションピニオン用ソリューション
ギヤを1箇所の基準外径で芯
出し・クランプするラグ・シス
テムです。メカまたは油圧に
よる作動で、オートメーショ
ンに対応しており、チャック
時のダメージを防止する安
全機構が組み込まれている
などの特長があります。

セグメントコレットセグメントコレット
20ｍｍから100ｍｍまでの
基準内径に対応するスタン
ダードコレットです。

Uni-Spand® 
拡張式スプリングクランプシス
テムを使用しています。確実な
着座を可能にするプルバック機
構、オートメーション対応、チャ
ック時のダメージを防止する安
全機構などを特徴とします。

X-Pandisk®  
拡張式スプリングクランプシス
テムを使用しています。確実な
着座を可能にするプルバック機
構、オートメーション対応、チャ
ック時のダメージを防止する安
全機構などを特徴とします。

ピッチライン治具ピッチライン治具
ピニオンをピッチ円径上で固定
するよう設計された治具で、軸
方向および径方向の基準面を
修正加工するために使用します。

（通常は、熱処理後のブランク
修正加工に使用します。）

Iso-Spand®

ギヤの基準内径で芯出し・クラ
ンプする拡張式コレットシステ
ムです。プラネタリーピニオン用
として多くの実績があります。

拡張式ダブルアングルコレット拡張式ダブルアングルコレット
ギヤ･ピニオンを2箇所以上の基
準内径で芯出し･クランプする
拡張式コレットシステムです。

工具ソリューション

ホブカッターホブカッター
▪  HSSや超硬材を使用したボア、

シャンクタイプホブ。
▪  PVDコーティング
▪  モジュール0.3mm～40mm

チャンファーホブチャンファーホブ
▪  あらゆるモジュールに対応
▪ 面取りホブ加工用。
▪ 複数のギヤに使用できます。

チャンファーロール/デバリングチャンファーロール/デバリング
ツールツール
▪  モジュール0.8mm～5.0ｍｍ
▪  ドライ/ウェット
▪  あらゆる面取りサイズ
▪  バニッシング機能
▪  独自技術でねじれ角をワークに

合わせることができます。

パワースカイビングカッターパワースカイビングカッター
▪   内歯/外歯用
▪  HSS/超硬
▪  超硬チップインサート式カッ

ター
▪  高性能なコーティング

組立ホブとミリングカッター組立ホブとミリングカッター
内歯、外歯用で高い精度と効率性
を備えた超硬チップインサート式
とソリッドタイプのミリングカッタ
ーを提供しています。

ピニオンカッターピニオンカッター
▪  HSS製で、ディスクタイプ、ボア

タイプ、シャンクタイプがあり
ます。

▪  モジュール0.5mm～16.0mm

シェービングカッターシェービングカッター
▪  内歯/外歯用
▪  あらゆるシェービング加工に

対応します。
▪  モジュール0.5ｍｍ～17mm
▪  最大カッター幅50ｍｍ。
▪  セレーションに独自技術の

Opti®-Edge工程を採用する
ことにより、高い工具寿命を
実現しました。

ホーニングツールホーニングツール
▪  高品質のOpti-Form®を採用
▪  高精度のダイヤモンドドレス

マスターギヤとドレスロール。
▪  ダイヤモンドドレスツールは

複数回の再電着が可能です。

研削工具研削工具
▪  プロファイル研削用砥石。
▪  ウォームの研磨加工も可能。
▪  再電着可能なCBN研削砥石

です。
▪  ドレスツール。
▪  再研磨サービス。

マスターギヤマスターギヤ
▪  シングル、ダブルフランク試

験用。
▪  モジュール0.3mm ～16mm
▪  DIN3970、またはご要望の規

格に変更可能
▪  長い寿命を維持するため用途

ごとに特化したコーティング
を施しています。

ツールサービスツールサービス
グリーソンでは、ホブ、ピニオンカ
ッター、シェービングカッターや
の測定用治具のリコンディショ
ニングサービスを提供していま
す。e-チケットコードをスキャン
して、オンラインで工具のリクエ
ストができます。
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Gear Manufacturing Tools

Hobs
▪  Bore or shank-type hobs, made 

of high-speed steel and solid 
carbide.

▪  Coated with PVD coatings. 
▪  Starting at module size 0.3 mm 

(DP 85) up to module 40 mm 
(DP 0.635).

Chamfer Rolling and 
Deburring Tools
▪ Module range 0.8 - 5.0 mm. 
▪ For wet and dry machining.
▪  Chamfer shapes and sizes 

selectable.
▪ Integrated burnishing feature.
▪  Patented adjustable burnishing 

gear to adapt helix angle to 
workpiece.

Power Skiving Cutters
▪  For gears and shafts, internal 

and external.
▪ PM and solid carbide.
▪  Cutters with inserted carbide  

inserts.
▪  Slimline cutters with stick 

blades for soft and hard  
machining.

Inserted Blade Hobs and 
Milling Cutters
Solid and carbide inserted tools 
for highest accuracy and  
efficiency in internal and external 
gearing applications.

Shaper Cutters
▪  High-speed steel shaper cutters 

in disk, bore and shank-type 
designs.

▪  Standard module range:  
0.5-16.0 mm.

▪  Wafer® Technology  
for quick change and eliminate  
the need for size adjustment.

 

Shaving Cutters
▪ For external and internal gears.
▪ For all shaving methods.
▪ Module range 0.5 -17 mm.
▪ Cutter width up to 50 mm.
▪  Shaving Cutter Serration with  

Opti-Edge® for higher tool life.

Honing Tools
▪  Internally toothed ceramic 

honing rings in high quality Opti-
Form®.

▪  High-precision diamond master 
dressing gears and rolls.

▪  Multiple replating of diamond 
dressing tools.

Grinding Tools
▪  Profile and threaded grinding 

wheels.
▪  Polish grinding worms.
▪  Replatable CBN grinding wheels.
▪  Dressing tools.
▪  Replating services.

Master Gears
▪  High quality master gears for 

double- and single-flank testing.
▪  Module range from 0,3 – 16 mm.
▪  Design acc. DIN 3970 or  

customer request
▪  Achievable up to quality 3
▪  Star Coating for live improvement

Tool Services
Gleason offers the most 
comprehensive range of 
reconditioning services for hobs, 
shaper cutters, shaving cutters 
hard finishing tools and  
measuring equipment. 
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Gear Manufacturing Tools

Hobs
▪  Bore or shank-type hobs, made 

of high-speed steel and solid 
carbide.

▪  Coated with PVD coatings. 
▪  Starting at module size 0.3 mm 

(DP 85) up to module 40 mm 
(DP 0.635).

Chamfer Rolling and 
Deburring Tools
▪ Module range 0.8 - 5.0 mm. 
▪ For wet and dry machining.
▪  Chamfer shapes and sizes 

selectable.
▪ Integrated burnishing feature.
▪  Patented adjustable burnishing 

gear to adapt helix angle to 
workpiece.

Power Skiving Cutters
▪  For gears and shafts, internal 

and external.
▪ PM and solid carbide.
▪  Cutters with inserted carbide  

inserts.
▪  Slimline cutters with stick 

blades for soft and hard  
machining.

Inserted Blade Hobs and 
Milling Cutters
Solid and carbide inserted tools 
for highest accuracy and  
efficiency in internal and external 
gearing applications.

Shaper Cutters
▪  High-speed steel shaper cutters 

in disk, bore and shank-type 
designs.

▪  Standard module range:  
0.5-16.0 mm.

▪  Wafer® Technology  
for quick change and eliminate  
the need for size adjustment.

 

Shaving Cutters
▪ For external and internal gears.
▪ For all shaving methods.
▪ Module range 0.5 -17 mm.
▪ Cutter width up to 50 mm.
▪  Shaving Cutter Serration with  

Opti-Edge® for higher tool life.

Honing Tools
▪  Internally toothed ceramic 

honing rings in high quality Opti-
Form®.

▪  High-precision diamond master 
dressing gears and rolls.

▪  Multiple replating of diamond 
dressing tools.

Grinding Tools
▪  Profile and threaded grinding 

wheels.
▪  Polish grinding worms.
▪  Replatable CBN grinding wheels.
▪  Dressing tools.
▪  Replating services.

Master Gears
▪  High quality master gears for 

double- and single-flank testing.
▪  Module range from 0,3 – 16 mm.
▪  Design acc. DIN 3970 or  

customer request
▪  Achievable up to quality 3
▪  Star Coating for live improvement

Tool Services
Gleason offers the most 
comprehensive range of 
reconditioning services for hobs, 
shaper cutters, shaving cutters 
hard finishing tools and  
measuring equipment. 
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Spannzangen - Vorrichtungen
Spannzangensystem zum Spannen 
an einem Lagersitz des Wellen- 
oder Tellerrad-Schaftdurchmessers.

Vers Grip® Doppelspannung
Spannsystem zum gleichzeitigen 
Zentrieren und Spannen an zwei 
Lagersitzen für eine simultane 
Zentrierung.

Spreizbuchsen - Vorrichtungen
Spannsystem mit Spreizspannhülse 
zum Zentrieren und Spannen an 
einem Durchmesser.

Schwimmende Spannsegmente 
(Segmentspannzangen)
Spannsystem mit einzelnen 
Spannsegmenten zum Zentrieren 
und Spannen an einem 
Durchmesser.

Segmentspreizbuchsen
Ein standardisiertes Spannsystem 
für Räder mit Spanndurchmesser 
von 18-100 mm. Größere Spann-
durchmesser bis 400 mm möglich.

Uni-Spand® Spannaufnahmen 
für kleine bis mittelgroße 
Verzahnungen
Spannsystem mit 
Zentrierspannscheibe für kleine 
bis mittelgroße Kegel- und 
Zylinderradanwendungen. 

X-Pandisk® Spannsystem für 
große Zahnräder
Für mittlere bis große Kegelrad-
und Zylindrische Verzahnungen. 

Teilkreis-Spannaufnahmen
Spannaufnahme zur Zentrierung 
eines Tellerrades bzw. Ritzels im 
Teilkreis für die Bearbeitung der 
Axial- und Radiallagerflächen. 

Iso-Spand® Spreizbuchsen
Spreizbuchse mit mechanischer 
Spreizfunktion, die das Werkstück 
nur in der Bohrung zentriert und 
spannt. Für die Bearbeitung 
von kleinen Zylinderrädern, zum 
Beispiel für Planetenritzel. 

Doppelwinkel- Spreizbuchsen
Spannsystem mit Spreizfunktion, zur 
Spannung des Werkstücks an einem 
oder mehreren Durchmessern.

Stirnmitnehmer
Klemmen der Stirnfläche mit Druck 
nach unten durch den Gegenhalter. 
Für Anwendungen, bei denen her-
kömmliche Spannmethoden nicht 
möglich sind.

Quik-Flex® Plus – Modulares 
Schnellwechselsystem
Modulares, werkzeugloses und 
präzises Spannsystem. Quik-Flex® 
Plus reduziert die Vorrichtungsrüstzeit 
auf 30 Sekunden oder weniger.

Modulare Spannsysteme 
für Bohrungsteile mit 
Außenverzahnung
Die Aufspannung wurde so konzipiert, 
dass sie schnell installiert und 
gerüstet werden kann - anpassbar an 
verschiedene Getriebeanwendungen.

Modulare Schnellwechsel-
Spannsysteme für Bohrungsteile 
mit Innenverzahnung
Modulares Spannsystem zum 
Zentrieren und Spannen am 
Außendurchmesser. Mit integrierter 
Sicherheitseinrichtung zum Schutz 
der Spannhülse.

Hydraulische Spannvorrichtungen
Hydraulisch expandierende und 
kontrahierende Spannsysteme 
als Alternative zu herkömmlichen 
mechanischen Spannvorrichtungen.

Nullpunktspannsystem für große 
Zahnräder
Palettenspannsystem zum Spannen 
und Zentrieren von großen 
Werkstücken.

Härtevorrichtungen
Härtevorrichtungen werden 
verwendet,  um beim Härteprozess 
und anschließendem  Abschrecken 
mittels Öl,  ein Verformen der 
Werkstücke zu verhindern.

Werkstück-Spannmittel
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フリクションドライバー       フリクションドライバー       
(ナイフエッジ)(ナイフエッジ)
テールストックのクランプト
ルクを利用してワークの端面
を支持するフェースクランプ 
/ ドライブシステムです。

Quik-Flex Plus  
Quik-Flex® Plusは、交換に
工具が不要できわめて精密
なモジュラーシステムです。
治具の段取り交換時間をわ
ずか30秒以下に短縮します。

モジュラーソリューション - モジュラーソリューション - 
エクスターナルギヤエクスターナルギヤ
先進的なモジュラー技術で
様々なギヤ加工方法に対応
しすばやく脱着できるよう設
計されたワークホールディン
グシステムです。

モジュラーソリューション - モジュラーソリューション - 
インターナルギヤインターナルギヤ
1箇所のギヤ基準外径で芯出
し・クランプするよう設計さ
れたコレットシステムです。広
範なサイズのモジュール設計
で、チャック時のダメージを
防止する安全機構が組み込
まれています。

油圧クランプシステム油圧クランプシステム
従来の機械式クランプ装置
の次世代を担う、油圧作動式
の拡張・収縮ワーククランプ
システムです。

Zero Pointクランプシステム クランプシステム 
大型ギヤ用ソリューション大型ギヤ用ソリューション
パレットごと交換・センタリン
グが可能なクランプシステム
です。生産と並行したセット
アップが可能で、極めて大き
い引張力とホールド力、最大
8トンまでのパレットを自動
ローディングできるなどの特
長があります。

クエンチングプレス用治具クエンチングプレス用治具
ギヤのプレス焼き入れ時に圧
力を加えて歪みを抑えるため
の治具です。

ワークホールディングソリューション

KISSsys®を使用して、ギヤユニットとド
ライブトレイン全体をモデル化できま
す。KISSsysは、運動学的解析、3Dグラ
フィック、ユーザー定義によるテーブルと
ダイアログを一体化し、ギヤボックスの
構成部品のすべてについて相互依存関
係を構築し、システムレベルでの複雑な
高度解析評価を1回の作動での実行を

可能にします。システム信頼性評価、荷
重スペク トル評価、システム効率と熱平
衡の評価、モーダル 解析などが利用で
きます。 

KISSsys® トランスミッション設計とシミュレーション

KISSsoft® 歯車設計ソフトウェア
KISSsoft®は、強度計算を迅速かつ正確
に行うことができます。さらに、安全率と
耐用寿命の計算値を含む詳細な解析レ
ポートを自動生成します。
KISSsoftには、市販のCADプログラム
とのインターフェイスや有限要素解析機
能が実装されています。

 KISSsoft AGは、ケーブルカーシステ
ム、建設機械の歯車、F1レースカーのト
ランスミッション、火星探査機に使用す

る超小型歯車などありとあらゆる分野の
エンジニアのために、設計支援ツールを
開発しています。KISSsoftは、あらゆる
国際規格（DIN、ISO、AGMA）を網羅し
ており、それに準拠した強度計算の実行
とレポートの自動生成、そして機械要素
の強度、安全率、耐用寿命の決定から全
体サイズの最適化までをスムーズにサポ
ートします。
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グローバルサービス

サービスサービス
お客様の機械を最適な状態に保ち、突
発的な不具合や故障を未然に防ぐた
め、グリーソンサービスチームはグリー
ソン機について深い造詣を有し、あらゆ
るトラブル、 ご要望に対して確かな実
績に基づいた解決策とサービスを提供
します。

純正スペアパーツ純正スペアパーツ
グリーソンでは高い品質と信頼性が保
証された純正のスペアパーツを提供して
おり、お客様がお使いのグリーソン機に
最適な機能性と高い耐久性を保証しま
す。 世界各地の拠点で在庫管理をして
おり、およそ10万種類以上のスペアパー
ツの提供が可能です。

トレーニングプログラムトレーニングプログラム
グリーソンでは、ベベルギヤ、シリンドリ
カルギヤ、オートメーション、測定、また
ギヤやトランスミッションの設計など、あ
らゆるテーマの豊富なトレーニングコー
スを提供しています。
さらに、セミナー、ウェビナー、オンラ
インでのトレーニングも開催していま
す。トレーニングプログラムの詳細は 
gleason.com/training をご覧くださ
い。

オーバーホール・レトロフットオーバーホール・レトロフット
グリーソンでは、機械のレトロフィット
のための様々なアップグレードキットを
提供しています。オーバーホール、自動
化やCNCアップグレード、また機械本体
のオーバーホール等、お客様のご要望に
沿ったレトロフィットを幅広いラインナ
ップからお選びいただけます。

e-チケットマシンサービスe-チケットマシンサービス
お持ちのグリーソン製品に関するお問
い合わせには、eチケットマシンサービ
スをご利用ください。オンライン上の関
連データがすべて参照できるため、迅速
で効果的なサポートを受けることがで
きます。

オリジナルアクセサリーオリジナルアクセサリー
オリジナルアクセサリーとして、ジオメト
リーチェックセット、モバイルセットアッ
プステーション、 Gleason Connect®
デジタルレトロフィットなどを 提供して
います。 
またGleason Connect+は、ARサポー
トにより遠隔コミュニケーションの可能
性を広げるアクセサリーです。

グリーソンフィンガープリントグリーソンフィンガープリント
フィンガープリント機能では、自動で機
械の現在の状態と設置初期の状態を比
較し継続的に診断することにより、必要
な調整やサービス提供を予防的に行
うことができます。

ギヤデベロップメントサポートギヤデベロップメントサポート
グリーソンでは、あらゆるタイプののベ
ベルおよびシリンドリカルギヤの設計と
評価を行い、加工性と機能性を高める
お手伝いをします。

当社のSpecialized Gear 
Service(SGS)グループは、お客様と共
同で性能評価や製造工程の改善を行う
試作品の開発に取り組んでおり、
試作や少量生産をサポートし、お客様
の設備での量産に向けたサポートを行
います。

gToolsgTools
gToolsは、工具、加工機、オーバーホー
ル機にシームレスに機能し、お客様の設
備に適した工具管理ができるようにな
ります。
またヒューマンエラーを
最小限に抑え、
加えてセットアップ時
間を短縮することがで
きます。
使用中、保管中および
再研中に関らず常に
工具のライフサイク
ル全体を追跡し、最
適化するためのデー
タと手順を提供し
ます。

プラスチックギヤソリューション

グリーソン･プラスチックギヤ
精密歯車の成形
可能な限り滑らかで静粛性の高いプラ
スチックギヤをKISSsoft®でカスタマイ
ズすることができます。

用途に合わせた設計 用途に合わせた設計 
高温、高トルク、低騒音、またバックラッ
シュを最小限になどの特殊な用途に合
わせたギヤをカスタム設計できます。

素材選定素材選定
ギヤ設計サービスには、素材の選定や成
形性の向上に向けた提案も含まれます。

プラスチック製のメリットプラスチック製のメリット
金属製のギヤをプラスチック製に切り替
えることで 多くのアプリケーションがよ
り効率的でシンプルに
なります。

高品質ギヤ高品質ギヤ
▪  最先端のギヤ測定機能により、最高水
準ギヤ品質を実現します。

▪  タッチプローブとレーザースキャンによ
るギヤ検査。

▪  ダブルフランクテスト。
▪  ダブルフランクテストには、ロールテス
ト、フィクスチャーおよび製品レポート
が含まれます。

▪  光学式測定 
正確な光学測定が、接触測定を補完
します。

▪  プラスチックギヤ 
一般的なギヤの品質規格に沿った設
計･製造が可能です。

金型成型金型成型
強度と耐久性の高いギヤを設計するた
めのグリーソン独自の技術、ウェルドラ
イン･フリーを含め、シングルおよびマル
チキャビティの金型を提供します。

より強く、より耐久性のあるギヤ より強く、より耐久性のあるギヤ 
ウェルドライン･フリー技術により溶接
線の発生を防ぐことでより高い強度と
耐久性を備えたギヤを生み出す
ことを可能にしました。

歯車対とコンプリートギヤボックス歯車対とコンプリートギヤボックス
歯車対やコンプリートギヤボックスの試
作、量産を行います。

更なるニーズに向けたソリューション更なるニーズに向けたソリューション
グリーソン･プラスチックギヤ･ソリュー
ションは、eドライブと自動車用アクチュ
エータ、さらに電動工具、ドローン、ロボ
ット、電子製品用の歯車に加え、歯車を
使用する医療機器など多くの産業の中
での実績を誇ります。
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