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Verzahnmaschinen

Schneckenfräsmaschine

* auf Anfrage

P90WM 90 / 100* 8 280 / 330*

Wälzfräsmaschinen-Vertikal

Größere Maschinen auf Anfrage.
● optional             + profilfräsen             ♦ mit integrierter Anfas- und Entgrateinrichtung

Werkstückdurch- 
messer max., mm

Modul max., 
mm

Axialschlittenweg max., 
mm

Genesis® 130H(iC)♦ 130 3 350
Genesis® 160HCD♦ 160 4 350
Genesis® 210H(iC)♦ 210 4 350
Genesis® 280H(CD)♦ 280 5 390
Genesis® 400H(CD)♦ 400 8 650
GP200 200 4 / 6● 250 / 440●

GP300 300 4 / 6● 250 / 440●

P400 400 / 500● 8 600
P600 600 / 800● 16 400 / 600● / 1.000●

P800 800 / 1,200● 20 / 30+ (25 / 35+) 700 / 1.000● / 1.300● / 1.600●

P1200 1.200 / 1.600● 20 / 30+ (25 / 35+) 700 / 1.000● / 1.300● / 1.600●

P1600 1.600 / 2.000● 20 / 30+ (25 / 35+) 700 / 1.000● / 1.300● / 1.600● / 2.200●

P2000 2.000 20 / 30+ (25 / 35+) 700 / 1.000● / 1.300● / 1.600● / 2.200●

P2400 2.400 / 2.800● 20 / 30+ (25 / 35+) 700 / 1.000● / 1.300● / 1.600● / 2.200

P2800 2.800 20 / 30+ (25 / 35+) 700 / 1.000● / 1.300● / 1.600● / 2.200

P3200 3.200 20 / 30+ (25 / 35+) 700 / 1.000● / 1.300● / 1.600● / 2.200●

P4000 4.000 20 / 30+ (25 / 35+) 700 / 1.000● / 1.300● / 1.600● / 2.200●

P5000 5.000 25 / 35+ 1.600 / 2.200●

P6000 6.000 25 / 35+ 1.600 / 2.200●

P8000/10000 8.000 / 10.000● 45 / 60+ 1.200 / 1.800●

Titan® 1200H 1.200 20 / 30+ (30 / 40+) 1.000 / 1.600● 

Titan® 1600H 1.600 20 / 30+ (30 / 40+) 1.000 / 1.600●

Wälzfräsmaschinen-Horizontal

● optional             + profilfräsen             ♦ mit integrierter Anfas- und Entgrateinrichtung 

Werkstückdurch- 
messer max., mm

Modul max.,  
mm

Axialschlittenweg max., 
mm

P60 80 / 120● 2,5 / 3+ 320 / 400●

P90 100 / 120● 3 / 4+ 400
P90EL 100 / 120● 3 / 4+ 800
P90CD♦ 60 / 120● 3 400
100H(iC)♦ 100 / 120● 3 / 4● 400
P210L(iC)♦ 180 4 300 / 400●

Power Skiving Maschinen

Größere Durchmesser und Module auf Anfrage. 
■  für Innenverzahnungen             ● optional             * optional mit integrierter Nachschärfeinrichtung 

Werkstückdurch- 
messer max., mm

Modul max.,  
mm

Axialschlittenweg max., 
mm

100PS 100 / 150■ 2 320
300PS* 300 4 440
400PS* 400 5 650
600PS* 600 6 650
600/800PS 800 8 / 10● 650

Wälzstoßmaschinen

Größere Maschinen auf Anfrage.             ● optional             ▲ mit hyraulischem Stoßkopf

Werkstückdurch- 
messer max., mm

Modul max.,  
mm

Hublänge max., 
mm

100S 100 3 30
GP200S 200 6 55 / 110●

GP300S 300 / 400● 6 55 / 110●

P500S 500 12 250
P600S 600 / 800● 8 / 12● 110 / 250●

P800S 800 / 1.200● 12 / 16▲ / 24▲ 250 / 380▲ / 650▲

P1200S 1.200 / 1.600● 12 / 16▲ / 24▲ 250 / 380▲ / 650▲

P1600S 1.600 / 2.000● 12 / 16▲ / 24▲ 250 / 380▲ / 650▲

P2000S 2.000 12 / 16▲ / 24▲ 250 / 380▲ / 650▲

P2400S 2.400 / 2.800● 12 / 16▲ / 24▲ 250 / 380▲ / 650▲

P2800S 2.800 16▲ / 24▲ 380▲ / 650▲

P3200S 3.200 16▲ / 24▲ 380▲ / 650▲

Wälzstoßmaschinen
mit „Elektronischer Schrägführung“

Werkstückdurch- 
messer max., mm

Modul max.,  
mm

Hublänge max., 
mm

GP200ES 200 6 110
GP300ES 300 / 400● 6 110
P500ES 500 12 250
P600ES 600 / 800● 8 / 12● 110 / 250●  

P800ES 800 / 1.200● 12 250
P1200ES 1.200 / 1.600● 12 250
P1600ES 1.600 12 250

Größere Maschinen auf Anfrage.             ● optional
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Verzahnmaschinen

Zahnradschabmaschinen

♦ mit integrierter Anfas- und Entgrateinrichtung
(C), (E) Anfasen; (T), (P) Tauchschaben

Werkstückdurch- 
messer max., mm

Modul max.,  
mm

Axialschlittenweg max., 
mm

mit vertikaler Werkstückachse
Genesis® 130SV 150 5 (3) 60 (40)
Genesis® 130SViC♦ 150 3 60 (40)
200SVP 200 3 40

mit horizontaler Werkstückachse
ZS(E)150(T) 200 5 (4) 100 (45)

Schabradschleifmaschine
Werkstückdurch-
messer max., mm

Modul max.,  
mm

Axialschlittenweg max., 
mm

410SCG 400 0,6 - 14 75

Zahnstangenfräs- und -schleifmaschinen
Für Zahnstangen, Lenkwellenzahnstangen, Räumnadeln, 
Bandsägeblätter und Sonderprofile

(H) Option für schrägverzahnte Zahnstangen

Modul max.,  
mm

Breite gerade/
schräg max., mm

Schrägungs- 
winkel max., Grad

Werkstück- 
länge max., mm

640RM 5 230 - 640
1500RM(H) 8 300 / 200 +/- 30 1.500
2000RM(H) 18 350 +/- 30 2.000
2500RM(H) 18 350 +/- 30 2.500
2000RMP(H) 12 300 / 200 +/- 30 2.000
850RMS 3 100 +/- 30 850
2000RGP 12 300 / 200 +/- 30 2.000

Profilschleifmaschinen
für Außen- und Innenverzahnungen

Größere Maschinen auf Anfrage.
● optional             
■ manuelle Beladung

Werkstückdurch-
messer max., mm

Profiltiefe max., 
mm

Axialschlittenweg max., 
mm

P90G 100 / 125■ 8 220
P400G 400 35 / 45● 400 / 600●

P600G 600 35 / 45● / 55● / 80● 400 / 600● / 1.000●

P600/800G 800 / 1.000● 35 / 45● / 55● / 80● 400 / 600● / 1.000●

1200G 1.250 35 / 45● / 55● / 80● 1.300
Titan® 1200G 1.200 100 1.000 / 1.600●

Titan® 1600G 1.600 100 1.000 / 1.600●

P1600G 1.600 80 / 120● 1.000 / 1.300● / 1.600●

P2000G 2.000 80 / 120● 1.000 / 1.300● / 1.600●

P2400G 2.400 80 / 120● 1.000 / 1.300● / 1.600● / 2.200●

P2800G 2.800 80 / 120● 1.000 / 1.300● / 1.600● / 2.200●

P3200G 3.200 80 / 120● 1.000 / 1.300● / 1.600● / 2.200●

P4000G 4.000 80 / 120● 1.000 / 1.300● / 1.600● / 2.200●

P5000G 5.000 80 / 120● 1.000 / 1.300● / 1.600● / 2.200●

P6000G 6.000 80 / 120● 1.000 / 1.300● / 1.600● / 2.200●

Wälzschleifmaschinen

■ manuelle Beladung

Werkstückdurch-
messer max., mm

Modulbereich 
 mm

Axialschlittenweg max., 
mm

P90G 100 / 125■ 3 220
Genesis®  200GX 10 - 200 0,5 - 4 350
Genesis®  260GX 30 - 260 1 - 4 350
300TWG 300 0,5 - 5 440

Zahnradhonmaschinen
Werkstückdurch-
messer max., mm

Modul max., 
 mm

Wellenlänge,  
max.

260HMX 270 6 650
260HMS 270 6 450
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Komplettbearbeitung von Verzahnungen Mess- und Prüfsysteme

Komplette Werkstückbearbeitung 
Drehen, Wälzfräsen, Bohren und Wälzentgraten in einer Aufspannung

* drehen 

Werkstückdurch-
messer max., mm

Modul max.,  
mm

Axialschlittenweg max., 
mm

Agilus® 180TH 180 3 500 / 600*

Gleason-Heller 5-Achs-Bearbeitungszentren 
für große Zylinder- und Kegelräder

Werkstückdurch- 
messer max., mm

Schaftlänge  
Ritzel max., mm

Werkstückgewicht max., 
mm

FP Baureihe 5-Achs-Bearbeitungszentren mit Palettenwechsel
FP6000 1.000 - 630 x 630
FP8000 1.250 - 800 x 800
FP10000 1.400 1.350 1.000 x 1.000
FP14000 1.400 1.550 1.000 x 1.000
FP16000 2.000 - 1.250 x 1.600

FT Baureihe 5-Achs-Bearbeitungszentren mit Tischbeladung
FT6000 1.580 1.200 Ø 1.000
FT8000 1.810 1.500 Ø 1.200
FT16000 2.500 2.000 Ø 1.300

CP Baureihe 5-Achs-Bearbeitungszentren mit  
Hochgeschwindigkeitstisch zum Drehen mit Palettenwechsler

CP6000 1.000 - 630 x 630
CP8000 1.250 - 800 x 800
CP10000 1.400 1.350 1.000 x 1.000

CT Baureihe 5-Achs-Bearbeitungszentren mit  
Hochgeschwindigkeitstisch zum Drehen mit Tischbeladung

CT6000 1.580 1.200 Ø 1.000
CT8000 1.810 1.500 Ø 1.200

■ P-Version für die Produktionsumgebung   
●  optional         
* andere Abmessungen auf Anfrage 

Werkstück-Außen- 
durchmesser, mm

Modulebereich,
mm

Spitzenabstand, 
mm

Verfahrweg 
Z-Achse, mm

175GMS® 175 0.2● / 0.4 - 6.35 380 305
300GMS® nano 300 0.2● / 0.4 - 18 500* 450*
300GMSP® nano■ 300 0.2● / 0.4 - 18 500* 450*
350GMS® 350 0,3 - 18 650* 450*
475GMS® 475 0,4 - 18 650* 450*
475GMSP®■ 475 0,4 - 18 650* 450*
650GMS® 650 0,5 - 22 1.000* 600*
850GMS® 850 0,5 - 22 1.300* 1.000*
1000GMS® 1.000 0,5 - 22 1.300* 1.000*
1300GMS® 1.300 0,5 - 22 1.300* 1.300*
1500GMS® 1.500 0,5 - 32 1.300* 1.000*
2000GMS® 2.000 0,8 - 32 2.000* 1.200*
3000GMS® 3.000 0,8 - 32 2.000* 1.200* 

Verzahnungsmesszentren

Closed Loop
Der Closed-Loop von Gleason ermöglicht die direkte Übertragung der Mess- und 
Korrekturdaten von der Messmaschine an die Produktionsmaschine. Der Closed-Loop 
gehört zum Standardrepertoire der Gleason Messmaschinen.

Analytische Multisensor-Verzahnungsanalyse (Laser)

* andere Abmessungen auf Anfrage            ● optional
Für Lasermessungen an größeren Maschinen wenden Sie sich bitte an das Werk.

Werkstück-Außen- 
durchmesser, mm

Modulebereich,
mm

Spitzen- 
abstand*, mm

Verfahrweg 
Z-Achse*, mm

300GMSL 300 0,2● / 0,4 - 18 500 450
500GMSL 500 0,2● / 0,4 - 12 1.000 600

Verzahnungsanalyse im Prozess (Laser)

Erhältlich als eigenständige oder voll integrierte Lösung (HFC Hard Finishing System)

Werkstück-Außen- 
durchmesser, mm

Modulebereich,  
mm

Werkstückgewicht max., 
kg

GRSL 250 0,4 - 7,2 6,8
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AutomationslösungenGear Inspection Systems

Zweiflanken-Wälzprüfgeräte
Werkstück-Außen- 
durchmesser, mm

Modulebereich,
mm

Werkstückgewicht max., 
kg

GRS2 254 0,4 - 2,5 6,8
GRS2 Heavy-duty 304,8 1-10 22,7

Teilkreis-Messsysteme
Messebereich Außen-

verzahnung, mm
Messbereich Innen- 

verzahnung, mm
Modulbereich,  

mm
DOP160 0 - 160 38 - 160 0,4 - 2,5
DOP320 0 - 320 38 - 320 0,4 - 2,5

LeCount® Spreizdorne
LeCount® Spreizdorne werden in dem Innendurchmesser der Werkstücke gespreizt und 
sind geradezu ideal für Prüfungen zwischen den Spitzen geeignet.

▪  Spannbereich: 0,38 - 25,4 mm.

▪  Genauigkeit über den gesamten  
Spannbereich: maximal 0,0025 mm 
Rundlauf.

▪  Standardgrößen von 6,35 mm 
bis 177,8 mm verfügbar.

▪  Einfaches Spannen und Lösen 
des Werkstückes.

AR-Baureihe – Adaptierbares und flexibles Robotersystem  
zur Materialhandhabung

Nutzlast, max., kg Teilegewicht, max., kg
70AR 7 4,9
120AR 12 8,4
250AR 25 18
700AR 70 49
2700AR 270 150

ARC-Baureihe – Vielseitige Automatisierungstechnik für  
Beschickungswagen mit größerer Kapazität

Paletten-/Korb- 
größe, max., mm

Nutzlast,  
max., kg

Teilegewicht,  
max., kg

70ARC 500 x 700 7 4,9
120ARC 500 x 700 12 8,4
250ARC 500 x 700 25 18

ARD-Baureihe – Kompakte, schnelle und effiziente  
Schubladenautomatisierung

Schubladengrösse, 
max., mm

Nutzlast, max., 
kg

Teilegewicht, max.,  
kg

70ARD 600 x 600 7 4,9
120ARD 600 x 600 12 8,4

ARP-Baureihe – Automatisierung der Palettenbeladung  
und -Entladung

Schubladen- 
grösse, max., mm

Nutzlast,  
max., kg

Teilegewicht,  
max., kg

Schubladen- 
gewicht, max., kg

70ARP 500 x 700 7 4,9 49
120ARP 500 x 700 12 8,4 49

Vor- und nachgelagerten Prozesse können bei allen Modelle optional integriert werden,  
zum Beispiel Polieren, Montage, Waschen, Prüfen oder Markieren. 

Größere Teilehandlingsysteme sind auf Anfrage erhältlich.
Sonderlösungen sind auf Anfrage erhältlich.
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Workholding Solutions

Spannzangen-
Vorrichtungen
Spannzangensystem zum 
Spannen an einem Lager-
sitz des Wellen- oder Teller-
rad-Schaftdurchmessers.

Vers-Grip® 
Doppelspannung
Spannsystem zum 
gleichzeitigen Zentrieren 
und Spannen an zwei  
Lagersitzen für eine simul-
tane Zentrierung.

Spreizbuchsen- 
Vorrichtungen
Spannsystem mit  
Spreizspannhülse zum 
Zentrieren und Spannen an 
einem Durchmesser.

Schwimmende  
Spannsegmente  
(Segmentspann- 
zangen)
Spannsystem mit  
einzelnen Spannseg- 
menten zum Zentrieren  
und Spannen an einem 
Durchmesser.

Segmentspreizbuchsen
Ein standardisiertes  
Spannsystem für Räder  
mit Spanndurchmesser 
von 18-100 mm. Größere 
Spanndurchmesser bis  
400 mm möglich.

Uni-Spand® 
für kleine bis mittel- 
große Verzahnungen
Spannsystem mit  
Zentrierspannscheibe 
für kleine bis mittelgroße 
Kegel- und Zylinderrad- 
anwendungen. 

X-Pandisk® 
für große Zahnräder
Für mittlere bis große 
Kegelrad-und Zylindrische 
Verzahnungen. 

Teilkreis-Spann- 
aufnahmen
Spannaufnahme zur  
Zentrierung eines Tell-
errades bzw. Ritzels im 
Teilkreis für die Bearbeitung 
der Axial- und Radial- 
lagerflächen. 

Iso-Spand®  

Spreizbuchsen
Spreizbuchse mit  
mechanischer Spreiz- 
funktion, die das Werkstück 
nur in der Bohrung zentriert 
und spannt. Für die  
Bearbeitung von kleinen 
Zylinderrädern, zum 
Beispiel für Planetenritzel. 

Doppelwinkel- 
Spreizbuchsen
Spannzangensystem zum 
Zentrieren und Spannen 
auf einem Ritzel- oder  
Getriebelagerdurchmesser.

Gear Manufacturing Tools

Wälzfräser
▪  Bohrungs- und Schaftwälzfräser 

aus HSS, Hartmetall und G90.

▪  Neueste Beschichtungen.

▪  Modulbereich 0,3 bis 40 mm.

Anfaswälzfräser
▪ Modulbereich auf Anfrage.

▪  Schneidendes Anfasen.

▪  Für ein oder mehrere  
Verzahnungen.

Anfas- und Wälzentgrat- 
werkzeuge
▪  Modulbereich 0,8 - 5 mm.

▪  Nass-/Trockenbearbeitung.

▪  Fasenformen und -größen 
wählbar.

▪ Optionale Glättfunktion.

▪  Patentierte fHb - Korrekturen 
durch einstellbare Werkzeuge.

Power Skiving Werkzeuge
▪  Für Bohrungs- und Wellen- 

teile, Innen- und Außen- 
verzahnungen.

▪  PM und HSS-Schneidstoffe.

▪  Werkzeuge mit Hartmetall- 
Schneidplatten.

▪  Hochleistungsbeschichtungen 
für maximale Leistung.

Wälz- und Profilfräser  
mit eingesetzten Wende-
schneidplatten
▪  HSS und HM-Wendeschneid-

platten-Werkzeuge für höchste 
Genauigkeit und Wirtschaftlich-
keit bei Innen- und Außenver-
zahnungen.

Schneidräder
▪  HSS-Schneidräder in  

Scheiben-, Bohrungs- und 
Schaftausführung.

▪  Standard-Modulbereich  
0,5-16,0 mm.

Schabräder
▪  Für Außen- und Innen- 

verzahnungen.

▪  Für alle Schabverfahren.

▪  Modulbereich 0,5 -17 mm.

▪  Breite bis 50 mm.

▪  Gleason Opti-Edge®-
Ausführung für eine deutlich 
verbesserte Standzeit.

Hon- und Abrichtwerkzeuge
▪  Innenverzahnte keramische 

und kunsstoffgebundene Hon- 
ringe in Opti-Form®-Design.

▪ Diamant-Abrichträder und 
 -Abrichtrollen.

▪  Wiederaufbereitungsservice 
für Diamant-Abrichtwerkzeuge.

Schleif- und Abrichtwerkzeuge
▪  Wälzschnecken.

▪  Polierschnecken.

▪  Galvanisch gebundene, 
wiederbeschichtbare  
CBN-Schleifscheiben.

▪  Abrichtwerkzeuge für Profil- 
und Wälzschleifwerkzeuge.

▪  Wiederaufbereitungsservice 
für Diamant-Abrichtwerkzeuge.

Meisterräder
▪  Qualitativ hochwertige 

Zahnräder für die Zwei- und 
Einflankenprüfung.

▪  Modulbereich von 0,3 - 16 mm.

▪  Ausführung nach DIN 3970 
oder Kundenvorschrift.

▪  Anwendungsspezifische  
Beschichtungen, um die 
Standzeiten zu erhöhen.

Werkzeugwiederaufbereitung
Umfangreiches Programm zur  
Wiederaufbereitung von Fräs-, 
Schneid-, Schab-, Hartfein- 
und Messwerkzeugen. Scan-
nen Sie den e-Ticket-Code für 
Online-Werkzeugbestellungen.
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Gear Manufacturing Tools

Hobs
▪  Bore or shank-type hobs, made 

of high-speed steel and solid 
carbide.

▪  Coated with PVD coatings. 
▪  Starting at module size 0.3 mm 

(DP 85) up to module 40 mm 
(DP 0.635).

Chamfer Rolling and 
Deburring Tools
▪ Module range 0.8 - 5.0 mm. 
▪ For wet and dry machining.
▪  Chamfer shapes and sizes 

selectable.
▪ Integrated burnishing feature.
▪  Patented adjustable burnishing 

gear to adapt helix angle to 
workpiece.

Power Skiving Cutters
▪  For gears and shafts, internal 

and external.
▪ PM and solid carbide.
▪  Cutters with inserted carbide  

inserts.
▪  Slimline cutters with stick 

blades for soft and hard  
machining.

Inserted Blade Hobs and 
Milling Cutters
Solid and carbide inserted tools 
for highest accuracy and  
efficiency in internal and external 
gearing applications.

Shaper Cutters
▪  High-speed steel shaper cutters 

in disk, bore and shank-type 
designs.

▪  Standard module range:  
0.5-16.0 mm.

▪  Wafer® Technology  
for quick change and eliminate  
the need for size adjustment.

 

Shaving Cutters
▪ For external and internal gears.
▪ For all shaving methods.
▪ Module range 0.5 -17 mm.
▪ Cutter width up to 50 mm.
▪  Shaving Cutter Serration with  

Opti-Edge® for higher tool life.

Honing Tools
▪  Internally toothed ceramic 

honing rings in high quality Opti-
Form®.

▪  High-precision diamond master 
dressing gears and rolls.

▪  Multiple replating of diamond 
dressing tools.

Grinding Tools
▪  Profile and threaded grinding 

wheels.
▪  Polish grinding worms.
▪  Replatable CBN grinding wheels.
▪  Dressing tools.
▪  Replating services.

Master Gears
▪  High quality master gears for 

double- and single-flank testing.
▪  Module range from 0,3 – 16 mm.
▪  Design acc. DIN 3970 or  

customer request
▪  Achievable up to quality 3
▪  Star Coating for live improvement

Tool Services
Gleason offers the most 
comprehensive range of 
reconditioning services for hobs, 
shaper cutters, shaving cutters 
hard finishing tools and  
measuring equipment. 
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Zahnrad- und Getriebedesign

10

Spannzangen - Vorrichtungen
Spannzangensystem zum Spannen 
an einem Lagersitz des Wellen- 
oder Tellerrad-Schaftdurchmessers.

Vers Grip® Doppelspannung
Spannsystem zum gleichzeitigen 
Zentrieren und Spannen an zwei 
Lagersitzen für eine simultane 
Zentrierung.

Spreizbuchsen - Vorrichtungen
Spannsystem mit Spreizspannhülse 
zum Zentrieren und Spannen an 
einem Durchmesser.

Schwimmende Spannsegmente 
(Segmentspannzangen)
Spannsystem mit einzelnen 
Spannsegmenten zum Zentrieren 
und Spannen an einem 
Durchmesser.

Segmentspreizbuchsen
Ein standardisiertes Spannsystem 
für Räder mit Spanndurchmesser 
von 18-100 mm. Größere Spann-
durchmesser bis 400 mm möglich.

Uni-Spand® Spannaufnahmen 
für kleine bis mittelgroße 
Verzahnungen
Spannsystem mit 
Zentrierspannscheibe für kleine 
bis mittelgroße Kegel- und 
Zylinderradanwendungen. 

X-Pandisk® Spannsystem für 
große Zahnräder
Für mittlere bis große Kegelrad-
und Zylindrische Verzahnungen. 

Teilkreis-Spannaufnahmen
Spannaufnahme zur Zentrierung 
eines Tellerrades bzw. Ritzels im 
Teilkreis für die Bearbeitung der 
Axial- und Radiallagerflächen. 

Iso-Spand® Spreizbuchsen
Spreizbuchse mit mechanischer 
Spreizfunktion, die das Werkstück 
nur in der Bohrung zentriert und 
spannt. Für die Bearbeitung 
von kleinen Zylinderrädern, zum 
Beispiel für Planetenritzel. 

Doppelwinkel- Spreizbuchsen
Spannsystem mit Spreizfunktion, zur 
Spannung des Werkstücks an einem 
oder mehreren Durchmessern.

Stirnmitnehmer
Klemmen der Stirnfläche mit Druck 
nach unten durch den Gegenhalter. 
Für Anwendungen, bei denen her-
kömmliche Spannmethoden nicht 
möglich sind.

Quik-Flex® Plus – Modulares 
Schnellwechselsystem
Modulares, werkzeugloses und 
präzises Spannsystem. Quik-Flex® 
Plus reduziert die Vorrichtungsrüstzeit 
auf 30 Sekunden oder weniger.

Modulare Spannsysteme 
für Bohrungsteile mit 
Außenverzahnung
Die Aufspannung wurde so konzipiert, 
dass sie schnell installiert und 
gerüstet werden kann - anpassbar an 
verschiedene Getriebeanwendungen.

Modulare Schnellwechsel-
Spannsysteme für Bohrungsteile 
mit Innenverzahnung
Modulares Spannsystem zum 
Zentrieren und Spannen am 
Außendurchmesser. Mit integrierter 
Sicherheitseinrichtung zum Schutz 
der Spannhülse.

Hydraulische Spannvorrichtungen
Hydraulisch expandierende und 
kontrahierende Spannsysteme 
als Alternative zu herkömmlichen 
mechanischen Spannvorrichtungen.

Nullpunktspannsystem für große 
Zahnräder
Palettenspannsystem zum Spannen 
und Zentrieren von großen 
Werkstücken.

Härtevorrichtungen
Härtevorrichtungen werden 
verwendet,  um beim Härteprozess 
und anschließendem  Abschrecken 
mittels Öl,  ein Verformen der 
Werkstücke zu verhindern.

Werkstück-Spannmittel
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Stirnmitnehmer
Klemmen der Stirnfläche 
mit Druck nach unten  
durch den Gegenhalter.  
Für Anwendungen, bei 
denen her-kömmliche 
Spannmethoden nicht 
möglich sind.

Quik-Flex® Plus –  
Modulares Schnell-
wechselsystem
Modulares, werkzeugloses 
und präzises Spannsystem. 
Quik-Flex® Plus reduziert 
die Vorrichtungsrüstzeit auf 
30 Sekunden oder weniger.

Modulare Spannsysteme 
für Bohrungsteile mit 
Außenverzahnung
Die Aufspannung wurde  
so konzipiert, dass sie  
schnell installiert und 
gerüstet werden kann – 
anpassbar an verschiedene 
Getriebeanwendungen.

Modulare Schnell- 
wechsel-Spannsysteme 
für Bohrungsteile mit 
Innenverzahnung
Modulares Spann- 
system zum Zentrieren  
und Spannen am  
Außendurchmesser.  
Mit integrierter Sicherheits- 
einrichtung zum Schutz  
der Spannhülse.

Hydraulische  
Spannvorrichtungen
Hydraulisch expandierende 
und kontrahierende  
Spannsysteme als  
Alternative zu herkömm- 
lichen mechanischen  
Spannvorrichtungen.

Nullpunktspannsystem 
für große Zahnräder
Palettenspannsystem zum 
Spannen und Zentrieren 
von großen Werkstücken.

Härtevorrichtungen
Härtevorrichtungen werden 
verwendet, um beim Härte-
prozess und anschließen-
dem Abschrecken mittels 
Öl, ein Verformen der 
Werkstücke zu verhindern.

Workholding Solutions

Mit KISSsys® werden komplette  
Getriebe und Antriebsstränge  
modelliert. KISSsys® kombiniert  
kinematische Analyse, 3D-Grafiken, 
benutzerdefinierte Tabellen und  
Dialoge. Diese Funktionalitäten er-
möglichen es dem Anwender, Aus- 
wertungen auf Systemebene in nur 
einem Arbeitsgang durchzuführen und 

dabei die wechselseitigen Auswir-
kungen jeder einzelnen Komponente 
des Getriebes zu berücksichtigen. 
Systemzuverlässigkeit, Lastkollektiv-
berechnung, Effizienz- und Wärme-
bilanzauswertung, Modalanalyse und 
weitere Aspekte werden dabei  
abgedeckt.

KISSsys® Getriebeauslegung und -simulation

KISSsoft® Designsoftware für Verzahnungen 
und Getriebe-Elemente
KISSsoft® führt rasch genaue 
Festigkeitsberechnungen durch und 
erstellt detaillierte Dokumentationen 
mit Sicherheitsfaktoren und Lebens-
dauerwerten. KISSsoft® wird abge-
rundet durch Schnittstellen zu allen 
gängigen CAD-Programmen und  
Verknüpfungen zu FEM-Berech- 
nungen.

Die KISSsoft® AG entwickelt Berech-
nungssoftware für Ingenieure und 
Konstrukteure in den unterschied- 
lichsten Anwendungen wie in 

Seilbahnsystemen, Getrieben für 
Baumaschinen, Formel-1-Rennwa-
gengetrieben oder Kleinstzahnräder 
im Mars-Rover. KISSsoft dient in 
Übereinstimmung mit gültigen Nor-
men (DIN, ISO, AGMA) als schnelles 
und hochwertiges Werkzeug zur 
Dimensionierung von Übertragungs-
elementen, zur Überprüfung von 
Berechnungen, zur Bestimmung der 
Bauteilfestigkeit sowie zur Dokumen-
tation von Sicherheitsfaktoren und 
Lebensdauerwerten.
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Globale Dienstleistungen

Gleason Plastic Gears – Präzision nimmt Form an
Wir entwerfen, konstruieren und 
fertigen spritzgegossene Verzahnungs- 
lösungen je nach Kundenanforderung 
auf Basis der bekannten KISSsoft® 
Auslegungssoftware - für den  
perfekten Eingriff, geräuscharm  
und mit höchster Laufruhe.

Maßgeschneiderte Lösungen
Zahnformen sind auf die entsprechen-
de Anwendung speziell ausgelegt, für 
extreme Hitzebeständigkeit, hohes 
Drehmoment, Geräuschärme oder  
minimales Spiel.

Materialwahl
Unsere Designleistungen beeinhalten 
die Auswahl des richtigen Materials 
für die spezifische Anwendung,  
natürlich auch unter Berücksichtigung 
der Fertigungsmöglichkeiten. 

Wechsel von Metall zu Kunststoff 
Viele Anwendungen lassen sich durch 
Kunsstoffzahnräder effizienter und 
einfacher gestalten. Wir helfen bei der 
Transformation. 

Qualitätszahnräder
Moderne Messverfahren ermöglichen  
es uns, Qualitätszahnräder in  
höchster Präzision zu fertigen und  
zu prüfen:

▪  Verzahnungsprüfung mit taktilem  
Messen und Laserscannen.

▪  Zweiflankenwälzprüfung.

▪  Zweiflanken-Rolltesten, Prüfen  
auf Prüfvorrichtungen und  
Produkt-Audits.

▪  Präzise, optische Messungen zur  
Ergänzung anderer Messverfahren.

▪  Nachweisbare Qualität 
Wir legen Ihre Kunststoffzahnräder 
nach den gängigen Qualitäts- 
standards für Verzahnungen aus. 

Molding Solutions
Gleason Plastic Gears bietet  
unterschiedliche Verfahren zum 
Spritzgiessen von Verzahnungen an: 
Kleinserienwerkzeuge mit einfacher 
Kavität und Serienwerkzeuge mit 
mehreren Kavitäten.

Stabilere Zahnräder mit längerer 
Lebensdauer
Unsere proprietäre, nahtlose  
Spritzgusstechnologie resultiert  
in Zahnrädern, die stabiler und  
haltbarer sind als vergleichbare  
Lösungen - für Anwendungen, die  
das Beste fordern, das Kunststoff- 
zahnräder zu bieten haben. 

Einzelne Verzahnungen oder  
komplette Getriebe
Bei uns erhalten Sie ein einzelnes 
Zahnrad oder auch eine komplette 
Getriebegruppe – als Prototyp oder  
in Serie. 

Lösungen für hohe Ansprüche
Unsere Lösungen finden sich in  
vielen, unterschiedlichen Industrie- 
feldern und Anwendungen, zum  
Beispiel in Elektroantrieben, Auto- 
mobil-Stellgetrieben, Handwerk- 
zeugen, Drohnen, Robotern und  
Elektronikartikeln sowie ange- 
triebenen, medizinischen Geräten. 

Kunststoffverzahnungen

Serviceprogramme
Unser Anspruch ist es, Ihre 
Maschinen in einem optimalen 
Leistungsbereich zu halten, so dass 
unvorhergesehene Maschinenausfälle 
vermieden werden können. 
Unsere Servicefachkräfte führen 
die passenden Serviceleistungen 
gewissenhaft und termingerecht aus 
– von der einfachen Basisinspektion 
bis hin zu umfangreichen 
Modernisierungsprogrammen.

Originalersatzteile für  
optimale Leistungen
Gleason-Ersatzteile bieten geprüfte 
Qualität und hohe Zuverlässigkeit. 
Wir können mehr als 100.000 
verschiedene Ersatzteile aus unseren 
Ersatzteillagern liefern, die rund um 
den Globus zu finden sind.

Gleason Academy – Schulungen 
zur Verzahntechnologie
Unsere Schulungen decken die  
Bereiche Kegel-und Zylinderrad- 
fertigung, Automation, Messtechnik 
sowie Zahnrad- und Getriebedesign 
ab. Zusätzlich bieten wir Seminare,  
Webinare und virtuelle Schulungen  
über die Gleason eAcademy an.  
 
Modernisierungsprogramme
Gleason Services bietet modulare 
Lösungen für die Maschinen-
modernisierung. Überholung 
mechanischer Komponenten, 
Aktualisierung der Automation, 
Steuerungsumbauten oder eine 
Überholung der kompletten 
Maschine.

e-Ticket Maschinendienste
Nutzen Sie die e-Ticket Machine 
Services für Online-Serviceanfragen 
zu Gleason-Maschinen. Sie profitieren 
von sofortiger und effektiver 
Unterstützung, da alle relevanten 
Daten verfügbar sind.

Originalzubehör
Originalzubehör umfasst Geometrie-
Prüfmittel, Mobile Rüstwagen, 
Digitalisierung mit der Gleason 
Connect® Box und Gleason 
Connect+ – das erweiterte Fern- 
service-Kommunikationspaket.

Gleason Fingerprint
Die Daten des Gleason Fingerprint 
schaffen die Grundlage für 
Zustandsanalysen und die Möglichkeit 
Maschinenstillstände frühzeitig zu 
erkennen und zu vermeiden.

Produktionsunterstützung
Unsere Spezialisten unterstützen 
bei der Auslegung und Konstruktion 
von Verzahnungen, empfehlen 
Fertigungsprozesse und Prüf- 
verfahren und helfen beim 
Produktionsanlauf vor Ort. Prototypen 
und Vorserien können durch unsere 
interne Lohnfertigung abgedeckt 
werden, damit die Kunden sich auf 
die Großserie konzentrieren können. 

gTools-Software
Die gTools-Software ermöglicht eine 
nahtlose Kommunikation zwischen 
Werkzeugen, Maschinen und der 
Wiederaufbereitungsanlage - für die 
intelligente Werkzeugverwaltung im 
Kundenwerk. gTools reduziert die 
Einrichtzeit und minimiert 
Bedienfehler. Die Software bietet 
Daten und Methoden zur 
Verfolgung und Opti- 
mierung des gesamten 
Lebenszyklus von 
Werkzeugen während 
der Nutzung, Lagerung 
und Wiederauf- 
bereitung.
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